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épurateurs mobiles
nomad soud

Les épurateurs mobiles NOMAD SOUD

L’air pollué est aspiré par les bras d’aspiration. Il passe à travers un 
plénum ou s’effectue une première séparation mécanique des particules 
en suspension. L’air traverse ensuite les différents étages de filtre :

Filtre tricot métallique∙∙
Pré-filtre plissé∙∙
Cartouche filtrante∙∙
FIltre à charbon actif∙∙
Tiroir de récupération∙∙

L’air est rejeté à travers une grille de soufflage positionnée sur la partie 
supérieure de l’épurateur. L’épurateur fonctionne en dépression. 

Carrosserie

Panneaux en tôle zinguée et peinte.

Ventilateur

Ventilateur centrifuge fonctionnant en dépression.

Cartouche filtrante

Cellulose∙∙
Dimensions : diam. 325 – L = 180 mm∙∙
Classement BIA : USG C∙∙
Température max. d’utilisation : 60° C∙∙

Compteur horaire

Le circuit électrique est relié à un compteur horaire permettant de 
comptabiliser les nombre d’heures de fonctionnement de l’épurateur.

Caractéristiques des épurateurs mobiles NOMAD SOUD

Compact : encombrement limité∙∙
Grande surface de filtration∙∙

Rappels législatifs

Valeurs limites réglementaires à l’intérieur des bâtiments*.
La législation indique 8 valeurs limites réglementaires (données par 
décrets) à ne pas dépasser pour certains polluants et des valeurs limites 
indicatives (ministre du travail) pour d’autres.

On définit la VLE (Valeur Limite d’Exposition Court terme) comme la 
concentration mesurée au poste de travail sur une durée maximale de 
15 minutes. On définit la VME (Valeur moyenne d’Exposition) comme la 
concentration moyenne mesurée au poste de travail pour une journée 
de 8 h. La VME peut être dépassée sur une courte période, à condition 
de ne pas dépasser la VLE lorsqu’elle existe.

* Valeurs de références applicables au moment de la rédaction de 
ce document. Elles peuvent être soumises à évolution au cours des 
années.

Travaux occasionnels∙∙
Industrie mécanique∙∙
Fumées de soudure∙∙
Légers brouillards d’huile∙∙
Vapeurs de solvant en faible quantité∙∙

Applications

Tarifs et conditions 
nous consulter
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Polluants VME
Types de valeurs

(réglementaires/indicatives)

Poussières sans effet spécifique
sur l’organisme

Totales (< 100 μm)
Alvéolaire (< 10 μm)

10 mg/m3
5 mg/m3

Réglementaire
(art R. 232.5.5

Code du Travail)

Bois 1 mg/m3
Réglementaire

(art 231-58 Code du Travail 
01/07/2005)

Plomb métallique 0,1 mg/m3
Réglementaire

(art 231-58 Code du Travail)

Silice cristalline
0,05 à 0,1 mg/m3

suivant type de silice
Réglementaire

(art 231-1 Code du Travail)

Chlorure de vinyle 2,59 mg/m3
Réglementaire

(art 231-58 Code du Travail)

Benzène 3,25 mg/m3
Réglementaire

(art 231-58 Code du Travail)

Bromométhane (bromure de
méthyle) cyanure d’hydrogène
acide cyanhydrique) hydrogène

phosphoré (phsphine)

20 mg/m3
Réglementaire

(art 231-58 Code du Travail)
pour les opérations de fumigation

Amiante :
Chrysolite seule

Avec d’autres variétés
minéralogiques

0,1 Fibre/cm3
sur 8 h de travail

0,1 Fibre/cm3
sur 1 h de travail

Réglementaire
(décret 26 déc. 1997)

1 mg/m3 Indicative

Rappels législatifs (suite)

Efficacité des filtres de dépoussiérage

L’efficacité des filtres de dépoussiérage est évaluée suivant les tests du BIA (Berufsgenossenschaftliche Institute für Arbeitssicherheit).
L’efficacité est en lien direct avec les Valeurs Limites d’Exposition d’un opérateur à un polluant sur 15min (VLE) ou sur 8h
(VME : Valeur Moyenne d’Exposition) données par le Code de Travail (circulaire du 19 juillet 1982 et ses actualisations et
aménagements ayants suivis).

Test BIA : test allemand régissant les efficacités de filtration en dépoussiérage.
Description du test :
Ce test est réalisé suivant les paramètres :
- Poussière de quartz avec une concentration de 200 mg (± 10%).
- Granulométrie comprise entre 0,2 et 2 μm.
- Vitesse de passage sur le média propre de 0,056 m.s-1.
Il qualifie le filtre avec les lettres USGC en fonction de l’abattement de la masse de poussière.
Efficacité :
- VLE > 1 mg/m3 :
Classe U - Efficacité de 95% (débit maxi sur le filtre ≤ 500 m3/h.m2).
- VLE > 0,1 mg/m3 :
Classe S - Efficacité de 99% (débit maxi sur le filtre ≤ 200 m3/h.m2).
- VLE : Classe G - Efficacité de 99,5% (débit maxi sur le filtre ≤ 200 m3/h.m2).
- VLE (substance cancérogène des groupes II et III) :
Classe C - Efficacité de 99,9% (débit maxi sur le filtre ≤ 200 m3/h.m2).
- VLE (substance cancérogène des groupes I, II et III) :
Classe K1 - Efficacité de 99,9% (débit maxi sur le filtre ≤ 200 m3/h.m2).
- VLE (substance virale ou bactérienne) :
Classe K2 - Efficacité de 99,95% (débit maxi sur le filtre ≤ 200 m3/h.m2).
Equivalence aéraulique :
Bien qu’il soit totalement abusif de faires des équivalences entres les différents tests d’efficacité des filtres (méthodes et aérosols
différents).
Nous pouvons indiquer que :
- Un filtre U est sensiblement équivalent à un filtre F9 (EN 779),
- Un filtre USGC est sensiblement équivalent à un filtre H 12/13.
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Déclaration conformité CE

Conforme à la Directive Machines C.E.E. 89/392 et modifications suivantes.∙∙
Conforme à la directive 89/336 sur la compatibilité électromagnétique.∙∙
La conformité est indiquée par l’apposition de la marque CE sur la machine∙∙

Encombrement (mm)

Rayon d’action de l’épurateur

Surface couverte

Limites d’utilisation

Le recyclage est soumis à 4 conditions 

1. Concentration des polluants < 20 % de la VME
après recyclage.

2. Installation d’un système de by-pass.
3. Dispositif permanent de surveillance de l’épurateur.
4. Contrôle périodique de l’efficacité de filtration.

L’épurateur Nomad Soud a été conçu pour la 
filtration des fumées de soudage, poussières sèches, 
poussières métalliques produites par les usinages 
dans l’industrie mécanique.

Le filtre n’est pas conçu pour traiter les vapeurs 
inflammables ou explosives par nature ou par 
réaction, ni les poussières métalliques potentiellement 
explosives.

Un niveau de séparation élevé du filtre (sur les 
poussières résiduelles < 0.1% ) n’est garanti que si la 
vitesse de filtration est inférieure à 0,05 m/s avec des 
concentrations en entrée inférieures à 200 mg/m3
de particules d’une granulométrie comprise entre 
0,2 et 2 μm.

L’utilisation, pendant les opérations de soudage, 
de sprays ou de produits inflammables (meules 
abrasives ou autres matériaux pouvant créer des 
étincelles ou des flammes) peut provoquer l’incendie 
du tissu filtrant.

INTERDICTION DE FUMER

Il est impératif d’assurer une maintenance régulière 
des filtres afin d’éviter la dispersion de l’agent 
polluant dans l’atmosphère. Le contrôle des filtres 
peut être assuré par un pressostat différentiel 
(option)..



POUR PLUS D’INFORMATIONS
+33 (0)3 89 41 36 30 info@ventsys.net

Service : Commercial
Date : Juillet / 2010 Les épurateurs mobiles NOMAD SOUD - 4/6

www.ventsys.net

Caractéristiques techniques 
des épurateurs mobiles NOMAD SOUD

Principe de fonctionnement 
des épurateurs mobiles NOMAD SOUD

Dimensions et poids 
des épurateurs mobiles NOMAD SOUD

First

Débit (m3/h) 1300

Nombre de bras 1 x diam. 150

Pré filtration non

Filtre
Cartouche diam.
325 – L = 180 mm

Efficacité BIA USG

Surface filtrante (m2) 7.8

Charbon actif (kg) 2.5

Puissance moteur (kW) 1.1

Alimentation électrique 400 V / 50 Hz

Compteur horaire Oui

Niveau sonore (dB(A)) 76

First

Hauteur (mm) 2200

Longueur( mm) 700

Largeur (mm) 700

Poids sans bras (kg) 96

Poids d’un bras (kg) 30

1 – Aspiration air pollué.
2 – Ventilateur.
3 – Moteur.
4 – Cartouche filtrante.
5 – Panneau latéral.
6 – Panneau charbon actif.
7 – Rejet d’air.

Réglage du débit d’air

Le réglage du débit de l’épurateur s’effectue à l’aide de la poignée 
qui agit sur le clapet à papillon monté sur le bras. Le réglage du 
débit améliore l’opération de soudage, allonge la durée de vie des 
filtres et diminue la puissance absorbée par le ventilateur d’où 
une économie d’énergie.

Schéma de câblage

Montage de la cartouche

1 = Bloque panneau.
2 = Cartouche filtrante.
3 = Rondelle.
4 = Roue pivotante
5 = Ecrou
6 = Vis-taraud
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Mise en service

Maintenance

Pour la manutention du matériel, utilisez les moyens 
de levage appropriés et adoptez les précautions de 
sécurité prévues par les activités de chantier.

Il est obligatoire de raccorder le filtre à la terre en 
raccordant les points de contact avec une tresse 
de cuivre à section appropriée (recommandé une 
section de 2,5 mm2) fixée au produit, en prenant soin 
de maintenir la continuité.

Ne pas effectuer d’intervention de maintenance 
lorsque la machine est en cours de fonctionnement 
ou branchée au circuit électrique. Avant toute 
intervention de maintenance, toujours débrancher la 
prise et verrouiller les commandes afin d’éviter toute 
mise en marche inopinée.

Pour le nettoyage des filtres, il est recommandé de 
ne pas utiliser de liquides inflammables.

Après avoir procédé au déballage, vérifiez que le matériel n’ait 
subi aucun dommage durant le transport. A l’aide de la check-list, 
contrôlez que la fourniture soit complète. Pour toute manutention, 
veillez à débrancher la machine.

Entretien régulier

Vérifier périodiquement l’état des câbles d’alimentation électrique.∙∙
Vérifier l’état des cartouches à travers le regard d’inspection. Remplacer les cartouches présentant des signes d’abrasion et/ou de ∙∙

rupture.
Nettoyer périodiquement l’épurateur. Ne jamais laisser s’accumuler les déchets à l’intérieur, qui pourraient provoquer un colmatage ∙∙

précoce de l’appareil.
Vérifier périodiquement que le ventilateur n’émet pas de vibrations anormales.∙∙
Vérifier le bon fonctionnement du compteur d’heures.∙∙
Vérifier périodiquement l’état de saturation des charbons actifs. A défaut d’analyseurs sophistiqués et coûteux montés∙∙
sur la sortie des fumées et permettant de détecter des substances définies, opérer comme suit :∙∙

1) Évaluer, selon des bases de calcul théorique, la durée des charbons en fonction du débit d’air, de la valeur de
concentration en entrée, de la durée de fonctionnement de l’installation. Il est ainsi possible de programmer le
remplacement du charbon, sachant que l’on considère le filtre comme saturé lorsqu’il a absorbé 20 à 30% du
poids du charbon.
2) L’état de saturation du charbon peut également être décelé par l’émission d’une odeur plus intense.
Il suffit alors de peser les cartouches de charbon actif et les remplacer lorsque leur poids atteint les valeurs
indiquées précédemment.

Remplacement des charbons actifs :∙∙
1) Extraire le panneau porte-filtre, démonter les grilles de protection et retirer le sac de charbons actifs.
2) Vider le contenu du sac à travers l’ouverture prévue.
3) Remplir soigneusement la cartouche de charbons, tasser et niveler.
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Les stocks éventuels de charbon actif doivent être entreposés dans un endroit sec afin d’éviter qu’ils ne se saturent 
partiellement avant utilisation. Il est conseillé d’utiliser des sacs en plastique imperméables.

Les cadences d’inspection ne peuvent être programmées car elles sont subordonnées à des facteurs difficilement estimables 
a priori tels que la fréquence d’utilisation, la nature, la granulométrie et la concentration des poussières. Il est donc conseillé 
d’utiliser le compteur d’heures pour programmer une maintenance périodique.

Les opérations des points précédents doivent être effectuées par un personnel compétent, portant les équipements 
de protection individuelle (masque, gants) et dans le respect des normes de protection contre les accidents du pays 
d’utilisation.

REMARQUE : On définit comme personnel qualifié le personnel ayant suivi des cours de spécialisation ou de formation et 
possédant suffisamment d’expérience pour la mise en oeuvre et la maintenance des installations.

Analyse des pannes

Ne jamais jeter les filtres usés dans la nature. Les remettre aux entreprises spécialisées dans le traitement des déchets, 
conformément aux réglementations en vigueur.

N Incident Cause probable Remèdes éventuels

1
L’air émis n’est pas
parfaitement purifié

Inefficacité des filtres
Vérifier la propreté et

éventuellement déposer et
remplacer.

Saturation des charbons actifs Déposer et remplacer.

2
Diminution du débit

d’air aspiré

Filtres sales
Vérifier la propreté et

éventuellement
déposer et remplacer

Saturation des charbons actifs Déposer et remplacer.

3
Sortie de charbons

actifs
Rupture ou lacération du

filtre Charbon actif
Déposer et remplacer

4 Vibration du ventilateur L’hélice est déséquilibrée Démonter et nettoyer l’hélice

5
Le ventilateur tourne mais
l’aspiration est insuffisante

Le sens de rotation du
ventilateur est erroné

Inverser les deux phases de
connexion au moteur

6 Pas de démarrage Branchement erroné Supprimer les causes


